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Förderbänder 
in U-Profilbauweise: Technische Daten / Abmessungen

Förderbänder
Sonderausführungen

Flachband 
mit Getriebemotor zum Transport von Säcken, mit Sicherheits-Reißleinenschalter

P 650
P 800
P 1000
P 1200
P 1400		

Abmessungen (mm)

GB g HG

EinzelteileTyp

950
1150
1350
1600
1800

330
365
450
515
585

830
1005
1105
1230
1330

* 	Spannweg S
	 S = 1000 mm für A ≤ 60 m
	 S = 2000 mm für 60 m ≤ A ≤ 120 m
	 Für A > 120 m werden Gewichtsspannstationen mit 
	 S > 2000 mm eingesetzt.

P 650
P 800
P 1000
P 1200
P 1400		

Technische Daten

Förderleistung (t/h) 
bei v = MuldungBand-Breite

(mm)
max. Länge

(m)

Tragstationen Rücklaufrollen

Abstand
(mm)

Abstand
(mm)

Durchmesser 
(mm)1,6 m/s 2,1 m/s 2,6 m/s 3 m/s Durchmesser 

(mm)

Typ

120
200
320

150
250
400
600
900

200
300
500
800
1100

600
1000
1300

1200
1200
1200
1200
1200

3000
3000
3000
3000
3000

650
800
1000
1200
1400

250
250
250
250
250

3-teilig 45°
3-teilig 45°
3-teilig 45°
3-teilig 45° 
3-teilig 45°

63,5
89
108
108
133

63,5 / 108
89 / 133
89 / 133
89 / 133
89 / 133

Technische Änderungen vorbehalten!
Angegebene Leistungen beziehen sich auf Getreide mit  Schüttgewicht c = 0,75 t/m3. 
Höhere Leistungen auf Anfrage!

Technische Änderungen vorbehalten!

Muldenförderband 
mit Fahrgestell-Höhenverstellung zum Transport 
von Schüttgütern aller Art

Hochleistungs-Schleuderband 
zur Einlagerung von gekörntem Gut, aus rostfreiem 
Edelstahl, auch für aggressive Materialien geeignet 

H
G

gH

B
GB

d

Ablauftrichter

Abstand Rücklaufrollen

Achsabstand A

Abstand Tragstationen Einlauftrichter

S

Spann-
station
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Förderbänder 
in Schalenbauweise

Förderbänder in Schalenbauweise sind nach dem Baukastenprinzip entwickelt. Komplett vormon-
tierte Segmente und die leichte Konstruktion erlauben eine besonders wirtschaftliche Investition. 
Durch das seitlich geschlossene Bandgerüst ist ein sicherer und zuverlässiger Transport gewährleistet.

2 	Antriebsstation 
	 mit wartungsfreiem Trommelmotor  

Vormontiertes Segment 
in Leichtbauweise

1 	Spannstation mit Gurtspannung mittels Spindelspannvorrichtung 
	 bei langen Bändern gewichtsbelastete Spannstation

Abwurfwagen 
elektrisch verfahrbar

1

2
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Förderbänder 
in Schalenbauweise: Technische Daten / Abmessungen

M 500
MN 650
M 650
M 800	

Technische Daten

Leistung (t/h) MuldungGeschwindigkeit
(m/sec)

Band-Breite
(mm)

Tragrollen Rücklaufrollen

Abstand
(mm)

Abstand
(mm)

Durchmesser 
(mm)

Durchmesser 
(mm)

Typ

60
120
120
200

1,68
1,68
1,68
2,09

500
500
500
500

ca. 1250
ca. 1250
ca. 1250
ca. 1250

500
650
650
800

2-teilig 20°
3-teilig 20°
2-teilig 20°
3-teilig 20°

50
50
50
63

63
63
63
63

M 500
MN 650
M 650
M 800	

Abmessungen (mm)

Band-Breite
(mm)

a b c d d1 e f g h k

EinzelteileTyp

500
650
650
800

620
770
770
980

370
370
440
510

500
500
800
750

570
570
750
1100

800
800

1350

250
250
250
300

685
685
755
990

275
275
275
350

150
150
150
150

175
175
175
175

Technische Änderungen vorbehalten!
Angegebene Leistungen beziehen sich auf Getreide mit Schüttgewicht c = 0,75 t/m3 bei 
waagerechter Förderung.

Technische Änderungen vorbehalten

Pellet Info
Elevatoren, Trogkettenförderer, Förderbänder

MN 650
M 800

Leistungsangaben Technische Daten

Förderleistung 
(t/h)

Band-Breite
 (mm)

Geschwindigkeit 
(m/s)

Muldung
Typ

1,68
1,68

18°
25°

40
bis 120

650
800

Technische Änderungen vorbehalten!
Alle angegebenen Leistungen beziehen sich auf Pellets mit einem Schüttgewicht 
von 0,6 m/t3.

20H
40
40-2
50
50-2

Leistungsangaben Technische Daten
Förderleistung 

(t/h)
Förderkettemax. Motorleistung 

(KW) max. Länge
Typ

9,2
9,2
15
9,2
15

80
50
70
35
50

40
80
80
120
120

50/6
50/6
50/8
50/8
50/8

150
150
150
150
150

Typ Teilung (mm)

T 280
T 400
T 450

Leistungsangaben Technische Daten

Förderleistung 
(t/h)

BecherGurtgeschwindigkeit 
(m/s)

Höhe (m)
Größe Anzahl

Typ

2,1
2,1
2,1

42
42
42

40
80
120

Starco 23
Starco 37
Starco 28

9 Stück/m
9 Stück/m
9 Stück/m

Elevatoren

Trogkettenförderer

Förderbänder

Lesen Sie mehr zu

Elevatoren	 Seite 6-13
Trogkettenförderer	 Seite 14-19
Förderbänder	 Seite 24-31

a
a

k 1235

b
h

d/d1

A

A

lieferbare Zwischenlängen 5 m; 3 m; 2,5 m; 2 m

c g

e (NW)

f
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Rückstandsfreie Fördertechnik 
Sonderausführung Elevatoren und Trogkettenförderer

Material

Sonderausführungen im Bereich Elevatoren und 
Trogkettenförderer erlauben eine nahezu rück-
standsfreie Förderung. Durch das Minimieren von 
Spaltenmaßen und eine geometrisch optimierte 
Anordnung der Fördererbauteile finden sich prak-
tisch keine Räume und toten Winkel, in denen sich 
Reste des Förderguts ansammeln. Speziell in der 
Chemie-, Futtermittel- und Lebensmittelindustrie 
können durch diese Neuerung Hygiene-Richt- 
linien eingehalten werden.

Vorteile einer rückstandsfreien Fördertechnik
❯ 	Hygienisches Fördern
❯ 	Keine Rückstände
❯ 	Keine Kontamination

Material-Varianten

Pulverbeschichtung
Die Technik der Pulverbeschichtung ist Standard 
bei Schmidt-Seeger. Diese Form der Oberflächen-
veredelung empfiehlt sich immer dann, wenn 
funktionelle Oberflächen besonders glatt und wi-
derstandsfähig sein müssen.

Verzinkung
Speziell für den Einsatz im Außenbereich mit 
wechselnden Umwelteinflüssen werden verzinkte 
Bleche verwendet. Bei nur geringen Mehrkosten 
wird damit bestmöglicher Korrosionsschutz und 
lange Lebensdauer gewährleistet.

Edelstahl
VA-Bleche kommen vorzugsweise in der Lebens-
mittelindustrie zum Einsatz. Darüber hinaus emp-
fiehlt sich Edelstahl für die Förderung von beson-
ders aggressiven Produkten, wie z. B. Dünger oder 
Salzen.



Aufbereitungstechnik
Reinigungsmaschinen, Seed Selektor 
und Ultratrieure

Trocknen Kühlen

34 3535

Langjährige Erfahrung und kontinuierliche Ent-
wicklungsarbeit sind die Grundlage für qualitativ 
hochwertige und leistungsstarke Produkte. För-
dersysteme von Schmidt-Seeger arbeiten wirt-
schaftlich und effektiv.
Die produktspezifische Auslegung der Fördermit-
tel gewährleistet die von Kunden geforderten 
Fördermengen bei optimalem Produktschutz und 
geringen Ausschussquoten.
Der Einsatz modernster Fertigungstechnologien 
wie beispielsweise Schweißroboter und die Ver-
wendung hochwertiger und verschleißarmer Ma-

terialien sichern eine lange Lebensdauer. Durch-
dachte, unkomplizierte Bauweisen ermöglichen 
den schnellen und einfachen Aufbau der Maschi-
nen sowie einen reibungslosen Wechsel von Bau-
teilen im Bedarfsfall. 
Der sichere Betrieb unserer Maschinen und Anla-
gen hat höchste Priorität. Kontrollmechanismen 
wie Schieflaufwächter, elektronische Drehzahl-
messer und integrierte Rücklaufsperren helfen 
Unfälle zu vermeiden. Explosionsschutz bietet die 
Konstruktion nach der ATEX-Produktrichtlinie.

Unsere Leistungen für Sie



Schmidt-Seeger GmbH

92339 Beilngries, Eichstätter Straße 49 
Telefon (0 84 61) 70 10, Telefax (0 84 61) 70 11 33

73655 Plüderhausen, Boschstraße 7
Telefon (0 71 81) 80 05 0, Telefax (0 71 81) 80 05 50

04720 Döbeln, Richard-Köberlin-Straße 13
Telefon (0 34 31) 7 04 50, Telefax (0 34 31) 70 45 12

info@schmidt-seeger.com
www.schmidt-seeger.com
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