








. Forderbdnder Forderbdnder
in U-Profilbauweise: Technische Daten /Abmessungen Sonderausfiihrungen

Technische Daten
Typ Forder}lae;is'iluig (@) Band-Breite | max. Lange |\, Tragstationen Riicklaufrollen
uldung
(mm) (m)
16mis | 20 mis | 26mis| 3mis Durcrf}]nn]fsser Abnitr?lr)]d Durcrl;]nr}]esser Abr;tr?lr)]d
EEE 20 | 50 | 200 650 250 3-teiig 45° 635 1200 635/108 3000
200 | 250 | 300 800 250 3-teiig 45° 89 1200 89/133 3000
320 | 400 | 500 | 600 1000 250 3-teilig 45° 108 1200 89/133 3000
EET 600 | 800 | 1000 1200 250 3-telig 45° 108 1200 89/133 3000
900 | 1100 | 1300 1400 250 3-teilig 45° 133 1200 89/133 3000

Technische Anderungen vorbehalten!
Angegebene Leistungen beziehen sich auf Getreide mit Schittgewicht y = 0,75 t/m3,
Hohere Leistungen auf Anfrage!

Abmessungen (mm)

Typ Einzelteile
GB g HG
950 330 830
P 800 1150 365 1005
P 1000 1350 450 1105
1600 515 1230
P 1400 1800 585 1330

Technische Anderungen vorbehalten!
Flachband
mit Getriebemotor zum Transport von Sacken, mit Sicherheits-ReiBleinenschalter

Hochleistungs-Schleuderband Muldenforderband

zur Einlagerung von gekorntem Gut, aus rostfreiem mit Fahrgestell-Hohenverstellung zum Transport
Edelstahl, auch fiir aggressive Materialien geeignet von Schiittgiitern aller Art

S =1000 mm fir A=60 m

S=2000mmfir60 m=A=<120m

Fir A >120 m werden Gewichtsspannstationen mit
$>2000 mm eingesetzt.
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Forderbdnder
in Schalenbauweise

Forderbénder in Schalenbauweise sind nach dem Baukastenprinzip entwickelt. Komplett vormon- N
tierte Segmente und die leichte Konstruktion erlauben eine besonders wirtschaftliche Investition. T
Durch das seitlich geschlossene BandgerUst ist ein sicherer und zuverldssiger Transport gewahrleistet. N 2 ey

@ Spannstation mit Gurtspannung mittels Spindelspannvorrichtung @ Antriebsstation
bei langen Bandern gewichtsbelastete Spannstation mit wartungsfreiem Trommelmotor

Vormontiertes Segment Abwurfwagen

in Leichtbauweise elektrisch verfahrbar
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Forderbdnder Pellet Info

in Schalenbauweise: Technische Daten /Abmessungen Elevatoren, Trogkettenforderer, Forderbdnder

Abmessungen (mm) Leistungsangaben Technische Daten
Forderleistung | Gurtgeschwindigkeit Becher .
_Brei Einzelteile Hohe (m)
Typ Band-Breite (vh) (m/s) GroBe Anzahl
(mm)
a b . d dy o £ 9 h K 40 2] Starco 23 9 Stiick/m 42
80 2] Starco 37 9 Stiick/m 42
500 620 370 500 570 800 250 685 275 150 175 120 21 Starc028 | 9 Stiickim n
650 770 370 500 570 800 250 685 275 150 175
650 770 440 800 750 250 755 275 150 175
800 980 510 750 1100 1350 300 990 350 150 175
Technische Anderungen vorbehalten Trogkettenforderer
Technische Daten Leistungsangaben Technische Daten
Typ Forderleistung | max. Motorleistung Forderkette .
T il Rrai Tragrollen Rucklaufrollen (t/h) (KW, : max. Lange
yp Leistung (t/h) |Geschwindigkeit | Band-Breite Muldung ) Typ | Teilung (mm)
(m/sec) (mm)
Durchmesser Abstand Durchmesser Abstand 40 9.2 50/6 150 80
mm (mm) (mm) (mm) 80 9,2 50/6 150 50
60 168 500 2-telig 20° 50 500 63 c. 1250 80 15 50/8 150 20
120 168 650 3-teilig 20° 50 500 63 ca. 1250 120 92 50/8 150 35
120 168 650 2-teilig 20° 50 500 63 ca. 1250 120 15 50/8 150 50
200 2,09 800 3-teilig 20° 63 500 63 ca. 1250

Technische Anderungen vorbehalten!
Angegebene Leistungen beziehen sich auf Getreide mit Schittgewicht y = 0,75 t/m? bei Forderbdnder
waagerechter Férderung.

Leistungsangaben Technische Daten
a
| ]
i Forderleistung | Geschwindigkeit Band-Breite
| | (t/h) (m/s) (mm) Muldung
40 1,68 650 18°
bis 120 1,68 800 25°

I

Technische Anderungen vorbehalten!
Alle angegebenen Leistungen beziehen sich auf Pellets mit einem Schiittgewicht

|.‘ T _ . | |, von 0,6 m/t3.
k | 1235 ,
r o | c g Lesen Sie mehr zu
Y ST A Elevatoren Seite 6-13
i \ l Trogkettenférderer  Seite 14-19
- — - L1 F 3 Forderbander Seite 24-31
| i -
LA \
e (NW
d/d; lieferbare Zwischenldngen 5 m; 3 m; 2,5 m; 2 m l (NW)
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Riickstandsfreie Fordertechnik Material
Sonderausfiihrung Elevatoren und Trogkettenforderer

Sonderausfihrungen im Bereich Elevatoren und
Trogkettenforderer erlauben eine nahezu rick-
standsfreie Forderung. Durch das Minimieren von
SpaltenmaBen und eine geometrisch optimierte
Anordnung der Férdererbauteile finden sich prak-
tisch keine RGdume und toten Winkel, in denen sich . ' &
Reste des Forderguts ansammeln. Speziell in der — __ , ‘
Chemie-, Futtermittel- und Lebensmittelindustrie — . ‘

kénnen durch diese Neuerung Hygiene-Richt- e

linien eingehalten werden.

Vorteile einer riickstandsfreien Fordertechnik '
> Hygienisches Fordern '
> Keine Ricksténde J
> Keine Kontamination

Material-Varianten

Pulverbeschichtung

Die Technik der Pulverbeschichtung ist Standard
bei Schmidt-Seeger. Diese Form der Oberflédchen-
veredelung empfiehlt sich immer dann, wenn
funktionelle Oberflachen besonders glatt und wi-
derstandsfahig sein mussen.

Verzinkung

Speziell fir den Einsatz im AuBenbereich mit
wechselnden Umwelteinfliissen werden verzinkte
Bleche verwendet. Bei nur geringen Mehrkosten
wird damit bestmoglicher Korrosionsschutz und
lange Lebensdauer gewahrleistet.

Edelstahl

VA-Bleche kommen vorzugsweise in der Lebens-
mittelindustrie zum Einsatz. Darlber hinaus emp-
fiehlt sich Edelstahl fur die Férderung von beson-
ders aggressiven Produkten, wie z. B. Dinger oder
Salzen.
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Unsere Leistungen fiir Sie

Langjéhrige Erfahrung und kontinuierliche Ent-
wicklungsarbeit sind die Grundlage fir qualitativ
hochwertige und leistungsstarke Produkte. For-
dersysteme von Schmidt-Seeger arbeiten wirt-
schaftlich und effektiv.

Die produktspezifische Auslegung der Fordermit-
tel gewahrleistet die von Kunden geforderten
Fordermengen bei optimalem Produktschutz und
geringen Ausschussquoten.

Der Einsatz modernster Fertigungstechnologien
wie beispielsweise SchweiBroboter und die Ver-
wendung hochwertiger und verschleiBarmer Ma-

terialien sichern eine lange Lebensdauer. Durch-
dachte, unkomplizierte Bauweisen ermdglichen
den schnellen und einfachen Aufbau der Maschi-
nen sowie einen reibungslosen Wechsel von Bau-
teilen im Bedarfsfall.

Der sichere Betrieb unserer Maschinen und Anla-
gen hat hochste Prioritdt. Kontrollmechanismen
wie Schieflaufwachter, elektronische Drehzahl-
messer und integrierte Rucklaufsperren helfen
Unfélle zu vermeiden. Explosionsschutz bietet die
Konstruktion nach der ATEX-Produktrichtlinie.

Trocknen

Aufbereitungstechnik

Reinigungsmaschinen, Seed Selektor
und Ultratrieure

Kiihlen




® S5chmidt-S5eeger

Schmidt-Seeger GmbH

92339 Beilngries, Eichstatter StraBe 49
Telefon (0 84 61) 70 10, Telefax (0 84 61) 70 11 33

73655 Pliiderhausen, BoschstraB3e 7
Telefon (0 71 81) 80 05 0, Telefax (0 71 81) 80 05 50

04720 Dobeln, Richard-Koberlin-StraBBe 13
Telefon (0 34 31) 7 04 50, Telefax (0 34 31) 70 45 12

info@schmidt-seeger.com
www.schmidt-seeger.com

Rauchbauer und Partner Werbeagentur GmbH
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